(3 OMEGA-TEHNOTON TEHNOTON

TEHNOLOGII UTILIZATE

0,

«» DEBITARE semifabricate pe ghilotine mecanice din table livrate in coli
¢ grosimi table: 0,5-4 mm,
¢ lungime max 2.500mm,
¢ precizia de taiere £0,2mm
% TEHNOLOGII DE PRELUCRARI MECANICE PRIN DEFORMARE PLASTICA LA RECE pe prese
mecanice de 10, 16, 25, 40, 63 si 100 tf si prese hidraulice de 10, 40, 160, 200 si 400 tf pe care
se executa cu stante si matrite executate in SC TEHNOTON operatii ca:
perforari,
indoiri,
ambutisari,
decupari

+» TEHNOLOGII DE STANTARE, PERFORARE, DECUPARE, EXECUTATE CU MASINA DE STANTAT
CNC EUROMAC MULTITOOL — cu magazie de scule tip turela

¢ grosime table 0,5-3mm;

+ dimensiuni 1000 x 2000mm;
< TNDOIRI EXECUTATE CU MASINA DE INDOIT CNC FARINA

¢ gros. max.2,5 mm;

¢ Jungime 2.000mm;
sau pe prese PROMECAN.
% TEHNOLOGII DE PRELUCRARI PRIN ASCHIERE PE STRUNG AUTOMAT CNC TOPPER
diametrul maxim 50mm precizie 0,001mm si pe strunguri automate
% TEHNOLOGII DE ASAMBLARE PRIN SUDURA iN MEDIU DE GAZ PROTECTOR CO2/AR
(MAG) pentru repere din otel, otel inox, aluminiu.

¢ Grosime minima repere din tabla OL 0,5mm ; si min 0,8mm pentru

tabla Al

+ Nivel reglare amperaj: 40-350 A
< TEHNOLOGII DE ASAMBLARE PRIN SUDURA ELECTRICA PRIN PRESIUNE iN PUNCTE pe
masini de sudat electrice prin presiune in puncte

¢ Grosime table max. 1,5mm

¢ Otel [3atime max 5mm

¢ Lungimea bratelor 700mm
%+ TEHNOLOGII DE ASAMBLARI MECANICE NEDEMONTABILE: SERTIZARI, BERCLUIRI,
NITUIRI pe prese pneumatice 650 tf
% GAURIRE pe masini de giurit G6, G13




